
              SJ系列型喷码机

    感谢并恭贺您选购SJ系列喷码机，请在使用前仔细阅读本手册，以便得到最佳的使用效果。随着产品不断开发，我们将对喷码机不断地完善和更新，内容如有变动，恕不另行通知，敬请谅解
                         北京东方商机电子技术有限公司
                              地 址：海淀区田村路43号

                                手 机：18618377632

                                电 话：010-68472805

                                传 真：010-88621902

                                网 址：www.dfsjpmj.com      

   特别提示：本机器所用墨水，清洗剂和稀释剂为专用品，由本单位为您提供，不能使用非本单位提供品，以防损坏腐蚀机器。墨水和稀释剂为易燃品，要远离火源密封存放。若突然停电，应及时切断机器电源并将喷头清洗干净。冲洗高压极板时，必须关掉高压！！！否则会造成高压打火，危险。光电开关不要用稀释剂或清洗剂清洗以防造成损坏。
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     喷码机使用前须知：因为在喷码机运输中容易颠簸，以免造成墨水外溢，我们将墨盒和稀释剂盒的排气孔用螺丝堵住，另外还有用铆钉塞住墨排气管口。使用前请先将排气孔处的螺丝和铆钉拔出，螺丝分别在墨盒和稀释剂盒的左上角，铆钉处于供墨筒排气管的延伸末端处。如图所示：（将箭头所指螺子和铆钉取下，共三处）
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                                                 1.喷墨打印原理
                                                         参见图。加压墨水经喷嘴喷出形成墨线，在 

                                                     晶振的作用下断裂成滴。  墨滴经过充电极后被

                                                     充电。充电量是由单片微机控制的。检测极在充 

                                                     电极下方，能检测出墨滴充电情况以控制其充电。 

                                                     充电墨滴经过高压电场后偏转，偏转距离是受单

                                                     片机控制的。物体在垂直方向运动，则若干个墨

                                                     滴可以在其表面上形成点阵图形。
机器性能参数

2．1使用条件：

  环境温度                     5—40°C

  环境湿度                     10-90％RH(无结露)
  电源                         220±10%VAC，50Hz,接地良好
2. 2工作性能参数：

  喷字最高速度及字高： 

  字符点阵格式       速度(字／秒)    配线速度(米／秒)       字高(毫米)

  8×8点阵(单排)     480             0.96(字宽2.0mm)       1.8-10.0
  12×12点阵(单排)   360             0.96(字宽2.7mm)       1.8-10.0
  16×8点阵(双排)    210             0.21(字宽2.0mm)       1.8-12
  8×8点阵(双排)     158             0.21(字宽2.7mm)       1.8-12
  16×12点阵(单排)   45              0.22(字宽5.0mm)       3.0-10.0
  16×16点阵(单排)   28              0.22(字宽7.8mm)       3.0-12

  注：以上配线速度为指定字宽时的数值，当字宽减小（加大）时，配线速度应相应减小(加大)。

  喷头底面至物体印字表面距离2—15mm。
3．机器结构及墨水粘度原理
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          喷码机后舱简易图                   喷头结构简易图

3.1机器参数及结构

    ※ LCD背光液晶显示   ※ 控制画板:触摸式覆膜按钮 

　　※外壳结构:不锈钢      ※主机重量:30kg 

　　※尺寸:(高)580mm　(宽)450mm　(厚)250mm 

　　※喷印头:不锈钢43mm×200mm　　

    ※导管长:220cm（可定制加长）

    机器外形以实物为准

3.2墨水粘度测量及设定：
墨水的粘度就是墨水的稀稠度，它的大小直接影响断点的好坏。本喷码机使用如下方法测量墨水的粘度：一定墨压下，测量供墨筒内从下墨位到上墨位间体积的墨水流过限流阀的时间(秒)，该时间就是墨水的粘度。机器内墨泵每工作一次，粘度值刷新一次. 

    每一个喷腔都有一个粘度值范围，当墨水粘度值超过该范围时，喷腔就不能正常工作了，表现为墨水粘度过高，墨线出现子点；墨水粘度过低，墨线断不开。因此机器上的墨水粘度设定只能是按该设备所用喷枪的适应粘度范围设定的，而不能随意设定，否则将会导致机器无法正常工作
4．安装调试
4．1安装场地要求：

    放置机器的地面应坚硬平整。机器前后左右留出至少1米空间，并通气良好（不能有强风影响墨线）空气中粉尘可吸入颗粒物小于15%为最佳。喷头及光电开关应稳固地安装于支架上。主机、喷头支架及喷头导管均不得震动。主机及喷头附近应设有明显的“防火，防水”字样，设备安装点应无大功率电子设备，防止电磁干扰。因墨水、稀释剂为易燃品，因此在主机方圆不大于3米处应放置至少1瓶二氧化碳灭火器，并不得堆放易燃品。

4．2各部分的安装

电路:主机电源插头插至交流稳压电源出口，交流稳压电源输入插头插入220V电源，并保证接地良好.
喷头:将喷头支架安装好，喷头和光电开关按产品的运动方向稳固地安装在支架上。

4．3调试步骤

 新机器安装好后，目检无问题，可进行调试。步骤如下：

   （1）将用户电源，接通。
   （2）按第5章所述进行参数和信息输入，供墨。

   （3）调节正弦波电压值（100V-250V出厂已设定好），得到如下图所示的断点。                                       
   （4）调整光电以及喷头之间的配合距离
   （5）调整输送带或者机器的速度，使其适应所喷印的物体， 配

        合设备与所喷物体的速度关系，以免喷印字串过长或者过短。

   （6）按第5章所述进入打印状态：按面板“高压通”键即可打印。

      注意：必须将墨盒以及供墨筒通气孔的堵塞螺丝取下

5操作程序

5．1键盘操作

主机上电后，输入密码999显示屏有如下显示：

	主     l参数设置              2字符编辑
菜     3墨路操作              4开始打印

单     5状态显示              6自编点阵
  


（1）参数设置：

     主菜单下按键1．，进入参数设置子菜单。该子菜单显示如下：

	*********参数设置子菜单******** 

1．打印控制选择  2.点阵行列选择       

3.字符加宽倍数   4.打印延迟时间     

5.产品记数上限   6.产品记数下限           

7.墨水粘度设定   8.反字倒字设置   

9.打印速度设置   A.隔行设置

B.喷印质量设置   C.同步器脉冲数设置
D.打印基数设置   E.局部加宽设置
                REN 主菜单




     在参数设置子菜单下，按健l—9 A—E分别进入相应的参数设定页。

打印控制选择

	打印控制子菜单

当前打印模式设置：光电控制打印

A：自动打印

T：光电控制打印

D：同步器打印
              REN参数设置子菜单 




    按键A，自动打印；按键T，光电开关控制；按键D,同步器打印。所谓光电开关控制，即打印受光电开关控制，电脑每接受一个光电开关信号，喷头打印一串信息；所谓自动打印，即打印不受光电开关控制，在此状态下，喷头将连续打印，不受光电开关控制；同步器打印在设备使用同步器配合的情况下使用
点阵行列选择：

	1. 8行         点阵行列选择

2. 12行        当前点阵设置：8行8列

3. 16行     

4. 24列   

5. 8列 

6. 10列

7. 12列

8. 16列

9. 24列

                         REN参数设置子菜单          



    一个字符单元是由M行N列(MxN)点组成，例如8×8点阵的字符，是由8行，8列的点组成的。因字符间须留有间隙，所以8×8点阵字符实际上是由7×5点阵组成，一般最后一列是空的(即没有点)。以下是字符喷印形式与所设点阵的对应情况：

     字符形式                                                行    列

7×5点阵(如阿拉伯数字，英文字母或简单汉字)单行  ------------ 8     8

7×5点阵(如阿拉伯数字，英文字母或简单汉字)双行  ------------ 16    8

7×5点阵(如阿拉伯数字，英文字母或简单汉字)三行  ------------ 24    8

16×12点阵汉字单行  ---------------------------------------- 16    12

16×16点阵汉字单行  ---------------------------------------- 16    16

24×12点阵汉字双行  ---------------------------------------- 24    12

24×24点阵汉字单行  ---------------------------------------- 24    24

字符加宽倍数：

	字符加宽倍数：1

1-9                REN参数置子菜单




字符横向可以加宽l—9倍，既字符的列数可以加大1—9倍。
打印延迟时间
	打印延迟时间：0000   

0-9              REN参数设置子菜单 




    此参数范围为0000-9999，可通过按数字键0—9输入。在自动打印状态下，可用此参数改变字符串间的距离。光电控制打印状态下，可用此参数控制字符串在喷印物体表面的前后位置。

产品计数上限

	产品计数上限：99999999

   0-9                     REN参数设置子菜




    按键0—9可输入此参数。本软件有产品计数功能。计数范围为00000000—99999999。当计数值到达计数上限时，计数器将从计数下限开始重新计数。

产品计数下限

	产品计数下限：000000

0-9               REN参数设置子菜单  



当计数值到达计数上限时，计数器将从计数下限开始重新计数。注意：计数上限必须大于计数下限!
墨水粘度设定
	                 墨水粘度设定：150 

0-9              REN参数设置子菜单 




按键0—9可输入此参数。该参数设定的要求参见3.1墨水粘度测量及设定”
反字倒字设置

	1．正常字                  

2．倒字                     正常字          

3．反字                    

4．倒字反字             REN参数设置子菜单


按键l-4可选择不同的打印字符方向。从同一个方向喷印，若分别设定四种不同的字体方向，得到四种的结果。

速度设置

	   当前速度设置：       002
   请选择速度0-99

   REN参数设置子菜单


    按键1-99可选择喷印的速度。

    在生产线上喷印物体运动速度越快则应该设置的数值越小，否则反之

隔行设置
	隔行模式设置Y/N？：

  未设置隔行

REN参数设置子菜单


    按键Y或N可选择是否隔行

    隔行只用于喷印两行字时，上排字与下排字之间空开距离，不适用于其他点阵

喷印质量设置

	喷印质量设置：    070

请选择打印质量0-99

REN参数设置子菜单


    按键0-99可选择打印质量喷印质量可以决定喷印字的工整度

同步器脉冲数设置

	等待同步器脉冲数：

    0 0 5 0 0

1-9

REN参数设置子菜单


    按键数字可改变脉冲数

    该项只针对同步器打印设备使用，脉冲数值可改变打印字串的间隔距离

打印基数设置

	打印基数设置：0 0 0

请选择打印基数0-99

REN参数设置子菜单


    按键0-99选择打印基数，在打印递增排号字样时，基数每加1位数则打印的序号便会重复一次

局部加宽设置

	全部加宽模式g/l?：

全部加宽

REN参数设置子菜单


         按g和l 选择。局部加宽只局限与某个字加宽
(2)字符编辑  
      主菜单下按键2，进入字符编辑状态。显示屏如下：

	               字符编辑子菜单

当前点阵选择：08X08   当前行—1，当前页—1

英   ALT+E  中英文切换       ALT+C  清屏

        ALT+D  删除             ALT+S  保存

        ALT+L  装载             ALT+数字键-输入计数

        ALT+R  插入图行         REN主菜单  

   


键盘上各键与喷印字符对应如下：

  键                          喷印字符                      字符点阵形式

  1—0                        1-0                           7×5 

  A-Z                         A-Z                           7×5

  ：                           ：                           7×5

  .                            ．                           7×5

  ％                           ％                           7×5

SHIFT+1                       =                           7×5

  SHIFT+2                       ”                          7×5

  SHIFT+3                       ）                          7×5

  SHIFT+4                       #                           7×5

  SHIFT+5                       +                           7×5

  SHIFT+6                       -                           7×5

  SHIFT+7                       ／                          7×5

  SHIFT+8                       *                           7×5

  SHIFT+9                       (                           7×5
  ALT+1                       产品记数值的千万位            7×5

  ALT+2                       产品记数值的百万位            7×5

  ALT+3                       产品记数值的十万位            7×5

  ALT+4                       产品记数值的万位              7×5

  ALT+5                       产品记数值的干位              7×5

  ALT+6                       产品记数值的百位              7×5

  ALT+7                       产品记数值的十位              7×5

  ALT+8                       产品记数值的个位              7×5

  SHIFT+字母                        小写字母                7×5  
注1：SHIFT键和ALT键使用方法

先按住SHIFL（ALT）键不放，再按其它键，然后同时放开。

注2：在8×8点阵情况下有一些输入的汉字与显示不符，以打印效果为准；汉字不可连拼
注3：在字符编辑菜单下注ALT+9为点阵选择的快捷键
（3）墨路操作

     主菜单下按键3，进入墨路操作子菜单，显示如下：

	*******墨路操作子菜单*******

l.喷头供墨     

2.喷头停墨      

3.喷腔反向清洗  

                   REN主菜单                  



喷头供墨    

 墨路操作子菜单下按键l，进入喷头供墨程序，显示如下：

	喷头供墨，请稍候·······                             




此程序执行完后，喷嘴有墨线喷出，面板供墨指示灯亮，屏幕返回墨路操作子菜单。

喷头停墨

墨路操作子菜单下按键2，进入喷头停墨程序，显示如下：

	喷头停墨，请稍候······


    此程序执行完后，喷嘴墨线停止，面板供墨指示灯熄灭，屏幕返回墨路操作子菜单。执行此程序，喷腔反复处于压力和真空状态，然后返回墨路操作子菜单

喷腔反向清洗
墨路操作子菜单下按键3，进入喷嘴反向清洗程序。显示如下：

	     喷腔反向清洗······       


此时，喷腔处于真空状态，可将稀释剂从喷嘴注入以清洗之。清洗后自动返回墨路操作子菜单。

(4)开始打印
     主菜单下按键4，进入字符打印。屏幕显示如下：

	字符打印…．        

墨水粘度：0165   

产品数量：0000l234    

REN主菜单     


     打印时，屏幕上分别显示墨水运行粘度和产品计数。按键REN返回主菜单。

(5)状态显示

     主菜单下按键5，进入状态显示子菜单。屏幕显示如下：

	       1.时钟
2.产品计数 

3.墨水粘度          

4.墨水循环时间 

5.喷头电压

              REN主菜单 




时钟 

	XX年XX月XX日XX时XX分XX秒


产品计数

状态显示子菜单下按键2，屏幕显示产品计数：    ．

	当前产品计数:0000l234      

0—9                    REN状态显示子菜单 


 在此状态下，可用数字键改变当前产品计数。按REN键返回状态显示子菜单。
墨水粘度

状态显示子菜单下按键3，屏幕显示墨水粘度：

	墨水设定粘度:165
墨水当前粘度:167 ， 

                           REN状态显示子菜单     


    按REN键返回状态显示子菜单。

墨水循环时间

    状态显示子菜单下按键4，屏幕显示墨水循环时间：

	墨水循环时间：Ol00小时 

                           REN状态显示子菜单  


根据所显示的墨水循环时间，对机器应做相应的维护保养。

喷头电压

    左右功能键可调正弦波和基波电压大小，左键是减小电压，右键是增加电压。
	（1）   正弦波电压       40V-250V之间       

（2）基波设置电压     18V-26V之间            

（3）  检测电压         检测墨滴带电量      

   


注：在打字不清楚或者变花的情况下经过我方同意方可调节正弦波和基波电压，调基波电压时必须先降至为“0”
自编点阵

	        自编点阵选择字体

         当前点阵选择为   8×8




	
	
	
	
	
	
	
	
	        I  中文

         D  设置    （画点）

         C  清除    （擦点）

         S  保存

         L  装载



	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	


 选择S保存后 01-36  选择要存入的编号    按编号寻找存入的点阵。
5．2机器操作
	操作步骤
	机器显示
	注意事项   

	检查电源电压
	
	电源输出为220V 

	按电源开关
	面扳显示屏有显示
	

	按5.1将有关参数设置   
好；输入要打印的字符   
	
	

	    主菜单下按键3进入墨路操作，供墨，


	    面板绿色供墨指示灯亮，供墨程序执行完后喷嘴有墨线喷出。在主菜单下，面板红

色相位指示灯亮。  
	    若喷嘴堵塞或墨线偏，可执行停墨和喷腔反向清洗.       



	    主菜单下按键4进入字符打印；按高压通

键接通高压。
	    面板显示屏显示墨水粘度和产品计数；高压绿色指示灯亮。相位灯灭
	    打印字符高度和宽窄可用字高和速度调  

整。                

	    关机时，先按高压断键，然后按REN键返

回主菜单，按键3进

入墨路操作子菜单，

按键2停墨或按键3

反向清洗喷腔，            
	    高压指示灯灭，供墨
灯灭，


	

	    往回收器内注5-10毫升稀释剂清洗回收器；和回收管。    
	    回收器后部的墨管变白。                   


	

	关断电源    
	
	

	    用专用清洗剂清洗喷头下部各部件并吹干

	
	    注意只能用专用的清洗剂或稀释剂清洗喷头，其它液体因含水量大容易造成喷头有关部件绝缘差、    


6.维护保养和注意事项

6.1机器保养

6.1.1每日保养:

 关机后用清洗剂清洗喷头有关元件：充电极、检测极、高压扳、负极扳、回收器等。

6.1.2长期停机保养
停机半年以下，应每星期开机一次（供墨），每次循环2小时以上。

停机半年以上，应将墨水排除，用稀释剂代替墨水运行机器直至将管路清洗干净。

6．2有关部分调节

6．2．1墨线断点调节

    要保持喷字良好，墨线断点必须正确(见图3-3)。要有好的断点，应作到以下几点：

    (1)墨水粘度正确。

    (2)墨压正确。

    (3)墨路通畅。

    (4)墨水无变质。

    (5)喷嘴无堵塞。

    若以上条件都满足而墨线仍有两个以上子点，可调节正弦波。 

    当喷嘴出现微堵时，也可使用机器喷嘴反向清洗功能。进行反向清洗时，喷腔始终处于真空状态。这时可往喷嘴上注稀释剂，这样可对喷嘴进行清洗。
6．2．2字高调节

（1）字高：在打印状态按向上键头字高加大，反之减小。

（2）相位：在字符打印状态下，机器对墨滴充电情况进行检测(既相位检测)。面板上相位红灯灭。

6．2．3墨线位置调整

（1）松开回收器锁紧螺丝，使其接住墨线，墨线打在回收器小孔中心位置

（2）松开喷腔紧固螺钉，可使喷腔以固定销为中心左右摆动。

（3）松开喷腔锁母，可正向或反向旋转喷腔90度，旋转角度不可太大防止折弯墨管。

6．3使用注意事项

 (1)本机器所用墨水及稀释剂为专用品，不允许使用非本厂指定的品牌以防止损坏腐蚀机器。墨水及稀释剂为易燃品，存放要密封远离火源。

 (2)若突然停电，应及时关闭电源，将喷头清洗干净。

 (3)机器不得进水。

常见故障及排除方法
   以下所列为可能发生的故障，机器操作人员可根据提示进行检查排除。除此之外的故障应与维修部门联系，由专业人员检修。机器电气部分有高压电，非专业人员不得接触，以防意外。

	序号
	故障现象
	可能原因及排除方法

	1
	按下电源开关，一切均无指示
	检查电源插头是否插好，交流电源输出是否正常，保险管是否正常。

	2
	墨线偏斜，进不了回收器小孔
	喷嘴堵塞，使用喷腔反向清洗功能。
若断点良好，可能是回收器或喷腔位置变化，调整回收器或喷腔位置。

墨线与回收器外侧距离太大，调整回收器位置。

	3
	打字下部缺点
	（1）回收器外壁有墨瘤，把它清洗掉。

（2）高压正极板潮湿，吹干。

	4 
	打字周围有小细点
	（1）墨线与回收器外侧距离太小，调整回收器位置。

（2）字高过高造成溅墨，减小字高。

	5
	打字上部掉点
	墨线有两个以上子点。
调整正弦波电压。

因为墨水粘度过高，检查墨水粘度设置是否正确，或稀释剂补充系统是否有问题。

	6
	断点正常但打不出任何墨点
	单片机受干扰，重新开机。
无高压，重开高压。

光电开关位置不正确。

	7
	字过宽或过窄
	速度调整不当。

	8
	进入打印状态后相位指示灯常亮
	检测极潮湿，用清洗剂清洗后稍等。
墨线离检测极太远，调整检测极位置

充电极或高压板有丝毛，清除。

断点不好，调好。

把基波电压归零后再调回原值（基波电压范围16V-25V）

	9
	墨压调整不到0.3MPa
	（1）检查墨盒液位是否过低。

（2）调节墨压电位器。

（3）检查过滤器是否要更换。


喷码机装箱清单

	序号
	品名
	单位
	数量
	确认
	备注

	1
	主机
	台
	1
	
	

	2
	电源线
	根
	1
	
	

	3
	用户手册
	本
	1
	
	

	4
	钥匙
	把
	1
	
	

	5
	支架
	套
	1
	
	

	6
	泵球
	个
	1
	
	

	7
	喷枪“O”型圈
	个
	2
	
	

	8
	改锥
	把
	1
	
	

	9
	镊子
	把
	1
	
	

	10
	扳手
	把
	1
	
	

	11
	放大镜
	个
	1
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